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La presente invention concerne un dispositif et tin 
precede pour le moulage d 1 elements de construction pref abriqu6s, 
tels qu' elements de mur, de cloison ou de plancher. 

On'sait qu»un dispositif destine a l f obtention d«un 
5 tel element comporte une plaque horizontale servant de fond de 
moule et des parois laterales amovibles pouvant £tre fixees £ 
ladite plaque ou bien des banches verticales entre lesquelles 
le beton est coule. 

On sait 4galement que, dans les elements obtenus par 
10 coulage de beton dans un tel moule, la face de ceux-ci en regard 
du fond de moule presente, m§me apres vibrage du beton et utili- 
sation de produits tensio-actif s rev§tant les parois du moule, et " 
quoique le fond de moule soit lisse, un aspect irregulier ; en 
effet, cette face est rugueuse et parsemee de cavites. 
15 II est done indispensable d'effectuer de cottteux travaux 

de f inition sur un tel element af in de rendre cette face lisse. 

La presente invention remedie & ces inconvenients. 
Selon 1 'invention, le dispositif pour le moulage d f ele- 
ments de construction pref abriques, dispositif qui comporte un 
20 fond de moule horizontal et des parois laterales fixees audit fond 
de moule, ainsi que des moyens permettant de vibrer son contenu de 
beton, est characterise en ce qu f il comporte au moins une plaque de 
matiere souple qui est portee par une des parois du moule, not am- 
ment par son fond, et dont la face opposee a cette paroi est lisse. 
25 Ainsi, cette plaque de matiere souple etant fixee, par 

exemple, au fond du moule au moyen desdites parois laterales 
amovibles, on peut couler le beton dans le moule et vibrer ce 
dernier. Cette plaque peut egalement §tre fixee par collage. 

On constate alors, apres prise du beton et demoulage, 
30 que la face de l 1 element qui a ete en contact avec la face lisse 
de ladite plaque souple, est lisse, glacee et exempte de cavites. 

Ceci est probablement dft a la souplesse de la plaque 
reposant sur le fond du moule. En effet, lorsque le moule est 
vibre, le mode de vibration de cette plaque est different de 
35 ceux du beton et du fond de moule, ce qui entralne localement 
une sorte de friction de la face de l» element de b<§ton en 
contact avec la -plaque souple. 

De preference, la plaque souple est en un elastomere du 
type silicone et son epaisseur est au moins egale a 1 mm. 
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Evidemment, la face lisse de la plaque souple n"est 
pas forcement plane i elle peut comporter des motifs en relief 
qu en creux, des creneaux etc., 

Les f igrures du dessin annexe f eront bien comprendre 
5 comment 1 9 invention peut £tre realisee. 

Sur le dessin : 

La figure 1 est une vue en plan du dispositif de 
moulage conforme & 1» invention* 

La figure 2 correspond k une vue en coupe agrandie 
10 selon la ligne II-II de la figure 1, un element prefabrique etant 
represents dans ledit dispositif de moulage. 

Le dispositif de moulage montr§ par ces figures comprend 
une plaque d f acier horizontale 1 servant, de fagon connue, de 
fond de moule pour les tables de pr£f abrication lourde utilisees 
15 dans l'industrie du b^timent. Sur cette plaque d'acier 1 est 
posee une plaque souple 2 dont la face 3 opposee & la plaque 1 
est lisse. 

La plaque souple 2 est, par exemple, en une mati£re 
comrae le caoutchouc, un elastom&re du type silicone, etc... 
20 ayant une bonne resistance mecanique et pouvant resister au 
ciraent et A la chaleur. 

Evidemment, la plaque 2, qui peut Stre obtenue par 
moulage, reproduit les formes, les contours, les reservations, 
les ouvertures, etc... prevus sur la facade de l^l&nent pr6fa- 
25 brique en b§ton qui est coul§ dessus ult&rieurement . Une telle 
ouverture 4 est montree sur la figure 1-. 

La plaque 2 est done un fond de moule supplementaire 
destine & la fabrication de toute une sdrie d»el6ments pref abri- 
qu6s identiques. Elle' est fixde II la plaque d'acier 1 par pression 
30 des parois laterales 5 du moule et par 1 ■ intermediate de 

clavettes 6 cooperant avec des etriers 7. Les parois laterales 
5 peuvent Stre des profiles en U. Les etriers 7, fix§s Sl la 
plaque 1, traverser la plaque 2 et 1'aile horizontale des parois 
5, les clavettes 6 etant engagees entre ladite aile et les etriers. 
35 II en resulte que la plaque 2 forme un joint etanche entre le 
fond du moule et les parois laterales de celui-ci. 

Pour obtenir un element pref abrique 8 conformement a 
1« invention (voir figure 2), on opere de la fagon suivante. 

On enduit d'abord la face lisse 3 de la plaque souple 2 
40 et les parois laterales internes du moule d'un agent de demoulage, 
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afin d'eviter que le beton que l'on va couler n'y adhere. 

On procede ensuite a la coulee du beton sur la face 3 
de la plaque souple 2. Le beton est alors vibre par des moyens 
connus, par exemple solidaires de la plaque 1, et en durcissant 
5 il forme 1* element prefabrique 8. Ce beton peut egalement §tre 
chauffe de f agon connue pour accelerer sa prise. 

Apres la prise du beton, on demoule ^element 8 dont 
la face en contact avec la face 3 de la plaque 2 est lisse, 
glacee et exempte de cavites. On suppose que lors du vibrage du 

10 beton, la plaque 2, a cause de sa souplesse, exerce une sorte 
de "massage" sur ladite face de 1 'element 8. La surface vibra- 
tile de l'elastomere souple est susceptible de vibrer & une 
peripde dif ferente de celle du vibrage du beton, ce qui peut 
expliquer la friction entre les deux masses (beton et elastom£re), 

15 provoquant le debullage du beton. Un tel resultat ne peut §tre 
atteint avec les rnoules connus, m&ne si les parois de ceux-ci 
sont enduites de produits tensio-actif s. 

Ainsi, aucun travail de finition n f est pratiquement 
necessaire pour la face 3 et l'on realise une tres importante 

20 economie de main-d ! oeuvre de finition par rapport aux elements 
prefabrique s connus. 

Evidemment, quoique l'on ait represents sur le dessin 
une face 3 plane, cette derniere peut comporter des motifs 
en relief ou en creux. 

25 De m§me, sur le dessin on n'a represents qu'une 

seule plaque souple 2 reposant sur le fond du moule 1 . II est 
bien evident qu'il est egalement possible de fixer des plaques 
souples sur les parois laterales dudit moule afin d'obtenir 
d»autres faces lisses sur 1' element 8. 

30 II serait m§me possible de prSvoir pour le moule 

un couvercle dont la paroi dirigee en regard du beton serait 
revStu d'une plaque souple telle que specif iee ci-dessus. 
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REVENDICATIONS 
1 Dispositif pour le moulage d'elements de cons- 
truction pref abriques, dispositif qui comporte un fond de moule 
horizontal et des parois laterales fix6es audit fond de moule, 
5 ainsi que des moyens permettant de vibrer son contenu de b6ton, 
caracterise en ce qu'il comporte au moins une plaque de matiere 
souple qui est portee par une des parois du moule, notamment 
par son fond et dont. ,1a face opposee a cette paroi est lisse. 

2. - Dispositif selon la revendication 1 , caracterise 
10 en ce que la plaque souple est en un elastomere du type silicone. 

3. - Dispositif selon l'une des revendications prec6- 
dentes, caracterise en ce que la plaque de mati&re souple est 
fix6e au fond de moule par 1 'intermediaire desdites parois 
laterales, 

15 4.- Disposi-tif selon la. revendication 2, caracterise 

en ce que l f 6paisseur de la plaque souple est au moins 6gale & 
1 mm. 

5«- Proc^de de realisation par moulage d'el&nents de 
construction pr6f abriques, caracterise en ce que l f on fixe & au 
20 moins vine paroi du moule, notamment a son fond> une plaque de ma— 
tifere souple dont la face opposee k ladite paroi est lisse et en 
ce que, apres avoir coule le be ton dans ce moule, on vibre 
ce dernier. 
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